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Fig.211 Gummi saedet butterfly ventil

[ Kontroller at specifikationerne pa maerkepladen stemmer overens med de krav der stilles af opgaven, dette angar
dimension, tryk, temperatur og medie.

[0 Rerfgringen hvor butterfly ventilen skal installeres, skal vaere lige og flangerne skal veere parrallelle.
1 Der skal veere en afstand mellem flangerne, svarende til butterflyventilens byggemal.

[ Butterflyventilen kan monteres i alle retninger, men hvis der er meget snavs i bunden af rgret, vil det veere en fordel
at montere butterflyventilens spindel horisontalt for at skane klappens drejepunkt.

[ Inden idriftseettelse af anlaegget skal alt rgrfering skylles rent for snavs, grater og svejserester for at undga lineren
bliver beskadiget. Under hele denne renseprocedure skal butterflyventilen sta i aben position og méa ikke betjenes far
gennemskylnings proceduren er tilendebragt.

[ Svejsearbejde skal ikke udfgres i naerheden af butterflyventilen, da svejsesteenk kan beskadige lineren.

[ Der skal ikke andvendes flangepakninger, da lineren fungere som en teetning til atmosfaeren.

[ Ved vakuum, hgj gennemstrgmmningshastighed og hvor store trykstad kan forekomme, bgr der anvendes flanger
uden lgs krave for at opna de bedste betingelser.

[ Placer butterflyventilen forsigtigt mellem flangerne med klappen i lukket position. (Fig. 1)
[ Kontroller at flangerne daekker linerens areal. Herefter handspaendes flangeboltene. (Fig. 2)

O Aben og luk butterflyventilen forsigtigt for at kontrollere at klappen centerer og gar fri af flangen. Med klappen i &ben
position krydspaendes der med nggle. (Fig. 3)
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